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Nanomold Formalevalaszt6 Bevonat (HC & HCF)

Hasznalati Utasitas & Fontos Ajanlasok Gyakorlati Alkalmazashoz és

Tarolashoz

Kérem, pontosan kévesse az alabbi utasitasokat!

Kémiai olddszer hasznalata soran hasznaljon megfeleld (6ltozet, védGszemiiveg, olddszerdlld
keszty(l) védGoltozetet!

A lehet§ legtisztabb kornyezetben hasznaljuk a termékeket (pormentes, olajkdd vagy egyéb
szennyezd&dés nélkiili helység)!

Hasznalt roviditések: IPA = 100% izo-propil-alkohol, MEK = metil-etil-keton

Nanomold-bevono szett tartalma:

1. ) Minden szett magaba foglal:

1 tiveg Nanomold-bevonét (Nanomold Coating)

1 tiveg Nanomold-eltavolitét (Nanomold Remover)

mikro-szalas torl6kend6t

mikro-szalas ecsetel6t a nehezen hozzaférhetd tertletekhez (borda, furat, ... stb.)
sprayfejet a Nanomold-eltavolitohoz.

2.) Minden Nanomold-bevoné liveghez jar egy ,csepegtetd”. igy tudunk mindig egyenletes
mennyiséget juttatni a mikro-szalas torl6kendére vagy a mikro-szalas ecsetel6re. Sziikség
esetén a ,csepegtet6” leveheté.

3.) A mellékelt sprayfejet csak az eltdvolitasra szabad hasznalni, a bevond réteg felhorddsara
nem! Hasznalat utan le kell csavarni az eltavolitd-palackrdl, ezutdn pumpaljuk Gresre, majd
vizzel tisztitsuk le!

Fontos tanacsok

A bevono sikeres alkalmazasahoz a kovetkezdok betartasa sziikséges:

1.

2.

3.

Alapos és gondos tisztitas: ellenkez6 esetben fellileten 1évé olajmaradék a bevonat
idé el6tti hatasvesztéséhez vagy levalasahoz vezethet.

Alapos és gondos szaritas: a szaritasi folyamat aktivalja a bevonatban [évé
katalizatorokat.

A szaradasi id6 pontos betartasa: Miutan a katalizator aktivalédik, legalabb 3 6ra
szaradas sziikséges a bevonat megkotéséhez. Akkor is sziikség van a 3 éras megkotési
idére, ha a fellilet mar szaraznak tlinik. Ha a szaradasi id6 nem éri el a 3 6rat, a
bevonat id6 elG6tt elvesztheti hatékonysasat.
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Szerszamok tisztitasa (Ne az eltavolitd folyadékot (Nanomold Remover) hasznaljuk!)

1. El8szor tisztitsuk meg a szerszdmot a tisztitoszerektdl, zsirtdl és/vagy gyantatol.
Tavolitsuk el az Osszes szennyezG6dést, olajat, zsirt vagy rozsdat a felliletekrdl,
bordakbdl, mélyedésekbdl vagy furatokbol.

2. Vegylink barmilyen fehér torl6kend6t, ami at van itatva etanollal, IPA-al, MEK-al
vagy acetonnal, hogy eltavolithassuk a maradék tisztitdszert vagy zsirt is. Ne
hasznaljunk Jdjrafelhasznalt vagy egyszer hasznalatos torl6kendét, mert ezek
tisztitdszert tartalmazhatnak.

3. Addig folytassuk a tisztitast az olddszerrel, amig nem marad vissza a torl6kendén olaj
vagy egyéb lathatd szennyez6dés (vagyis addig végezziik, amig torlGkendén mar nem
marad semmiféle nyoma a szennyez&désnek).

4. A tiszta ronggyal megtisztitott fellletet hagyjuk legalabb 5 percig szaradni.
(Ne hasznaljunk sdritett leveg6t a szaritdshoz, mert az olajat tartalmazhat.)

Nanomold formalevalaszto oldat alkalmazasa

1. Tegyink 3-4 cseppet a Nanomold formalevalaszté oldatbél a mikro-szélas
torl6kend6re vagy az ecsetel6re. Fontos, hogy ne hasznaljunk szennyezett
torl6kendé6t vagy ecsetet, és ne meritsiik az ecsetel6t az livegbe.

2. Vigyink fel egy nagyon vékony és egyenletes filmréteget a Nanomold
formalevdlaszté oldatbdl a bevonandd feliiletre. Azonnal tavolitsuk el a tulzott
mennyiségl vagy felesleges oldatot. Felvitel utan a kezelt feliilet legyen nedves, de a
felvitt oldat nem allhat 6ssze cseppekbe.

- Afelulet kulleme: Ha egy vékony, lathato réteget felhordunk, a fellilet ugy néz ki,
mintha alkohollal vagy spiritusszal mostuk volna at. Nedvesnek tlinik, majd lassan
elparolog.

- Alkalmazas: Nanomold formalevalaszté oldatot Iehet6leg egy iranyba
(ecsetvondsokkal) vigylk fel. Kertljik a korkoros, illetve forgd mozgast. Kilénben
atlatszo fellleteken nyoma maradhat.

- Tukros, polirozott felszinen esetenként el6fordulhatnak hibdk, melyeket
hélégfuvo segitségével elsimithatunk, elegyengethetiink.

3. Haszndljunk hélégfuvot (allitsuk a levegé hémérsékletet 270 °C — 300 °C-ra) a
felllett8l 10-15 cm tavolsagra. A szaritasi eljarast 10 percen keresztil végezziik, lassu
korkorés mozgassal a felllet egész teriletén. Gy6z6djlink meg réla, hogy a felilet
teljesen szaraz.

EVOLT Kft. * HUNGARY
8000 Székesfehérvar, Sérhaz tér 9., Tel.: 0036 22 582-164, Fax: -165
office@evolt.hu * www.evolt.hu * Adészam: 22927570-2-07 * EU VAT ID: HU 22927570



&EVvVOLUrd Oldal: 3 /3
RMZENOTETIS ... @& W ex volt/ office@evolt.hu
- Az elGirt hémérséklet a hélégfuvo bedllitdsara vonatkozik, ami nem azt jelenti,

hogy a bevonat alsd rétegének vagy a szerszamnak kell 270 °C — 300 °C-nak
lennie.

- Nagy szerszamoknal ne kezeljiink, és szaritsunk egyszerre nagyobb kiterjedésd
feluletet, mint 12cm x 12cm (kb. 150 cm?).

- Hasonld érvényes a nagyobb fészekszdmokra is: nagyobb méretl termékeknél
mindig csak 1-2 fészket, kisebbek esetén pedig 2-4 fészket kezeljink, és
szaritsunk egyszerre. Minden egyes fészken 2-3 percen keresztul végezziik a
szaritasi folyamatot, majd kezdjlik eldlrdl, betartva a 10 perces szaritdsi id6t.

- Alégmozgas, szell6ztetés elengedhetetlen a siker érdekében! Légkeveréses
kemencét is haszndlhatunk, mivel ez a leveg6 keveredését és a hémérsékletet is
biztositja. Standard kemence nem felel meg a célnak!

4. A kezelt fellletet 3 6ran keresztil pihentessiik. Nem elegendd, ha a feliilet szaraznak
tlnik. Ez csak a keményedési folyamat kezdete. Legaldbb 3 déra sziikséges a megkotési
folyamat befejezéséhez.

Ahhoz, hogy bevonat élettartalmat megnoveljik, tovabbi Nanomold rétegeket vihetlink fel
az 1-4. lépéseket ismételve. Egy mar korabban felvitt, és hasznalt réteget is megujithatunk
tovabbi friss rétegek felhordasaval. De ne feledkezziink meg a fellilet alapos tisztitasarol!

Alapanyagtdl (mUanyag) és a felliletek anyagatdl (acél, aluminium), allapotatodl, kivitelétdl,
tapadasatol, valamint érdességétdl, illetve mikro egyenetlenségétdl fliggben, akar tobb réteg
(2-4) felhordasa is sziikséges lehet az optimalis eredmény eléréséhez.

Valaszthato:

Nanomold bevonat eltavolité (Nanomold Remover)

A Nanomold bevonat eltavolitdsahoz csavarjuk fel a sprayfejet az eltdvolité palackra, majd
permetezziik a fellletre, és hagyjuk 1-2 percig hatni. Az eltavolitashoz erételjesen dorzsoljuk
a fellletet.

FIGYELEM: Haszndlat utan ismét tekerjiik le a sprayfejet, pumpaljuk iiresre, és mossuk at
vizzel, kiilonben az oldat a sprayfejet karositja.

Eltarthatdsag:
A Nanomold bevonat a benne Iév§ katalizatorok miatt csak korlatozott ideig eltarthato.

Kiszerelés Felbontott Bontatlan Kiszerelés Felbontott Bontatlan
HC-5ml 30-60 nap 9-12 hé HCF-5ml 30 nap 4-6 ho
HC-15ml 90-120 nap 12 ho HCF-15ml 60-90 nap 6 hd
HC-25ml 90-120 nap 12 hé HCF-25ml 60-90 nap 6 ho
HC-50ml 90-120 nap 12 ho HCF-50ml 60-90 nap 6 hd

Biztonsagi adatlapok és tovabbi informacidk honlapunkon: www.evolt.hu
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